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VERVANGEN

CINBOUWEN

De punten die na insnijden nog vastzitten,
losmaken,

De losgemaakte en te lassen randen van de
delen bijwerken en schoonmaken.

De juiste stand van de bevestigingsgaten
van de mechanische delen nagaan.

De bevestigingen achter doorsteken
en de bouten vastdraaien.

Indien nodig, de haaksheid van de
langsbalken nogmaals afstellen.

Wanneer er reden toe is, de inge-
sneden langsligger achter in oude
stand terugbrengen,

it

De aanlasranden van de nieuwe delen
schoonmaken.

Uiterst achteraan op de montagebank
nr. 63 plaatsen, M 1

De achter-dwarsbalk op de montage
plaatsen en deze na het centreren
met schroefklemmen vastzetten.

Van een nieuwe Tangsbalk een lengte ——

gelijk aan: achter-dwarsbalk -
tankwand, afnemen.

De dwarsbalk door bovenplaatsing
aanbrengen (nieuw deel tankzijde), e
de zijbodemplaat plaatsen.

Het-geheel door schroefklemmen

Je 8302¢
op z1jn plaats houden. B

Ga de haaksheid met een benzinetank na.

De stand door enkele soldeerpunten
markeren,

Breng de wielpassage, het spatscherm
en de achterplaat aan en zorg voor de
paswerking van de hoedenplank.

Verwijder voor de paswerking de
desbetreffende elementen.

Onderstaande verbindingen lassen
met puntlassen:

- Bodemplaat - langsbalk

- Langsbalk - Tangsbalk (

- Langsbalk - dwarsbalk ({
en links :

- Bodemplaat - dwarsbalk (C) rechts
en links .

- Hoeksteun - bodemplaat (E)

)

(A
B)
D) rechts

Plaats en las door puntlassen de
plaat onder de tank met de langs-
balken en de achterdwarsbalk {(F).
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VERVANGEN

- De wielpassage, achterpiaat en
achterspatscherm plaatsen,

- Paswerken met de hoedenplank en
~ het achterportier.

- Bovenaan raam (G) en onderaan
raam (H) zagen.

- De nog uitstekende delen na het
zagen verwijderen.

- Na de paswerking de stand van het
bodemensemble, spatscherm wiel-
passage en de achterplaat met enkele
soldeerpunten markeren.

- Twee lasrupsen in de insnede (G) en
) ‘') boven- en onderaan het raam
«-.nbrengen,

. - Lassen door puntlassen:

- Spatscherm en wielpassage (achterstijl W
en bovenste deel) A en G, el

- Wielpassage en bodem (K}, ' G

- Spatscherm en achterplaat {rechts
en links) (B),

- Achterplaat en achter-dwarsbalk (boven- / '4é%%%%%7_
en onderrand van de dwarsbalk) (J). g/
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- De wielpassage met bodemplaat onder
zetel (H},

- Het bovenste deel van de wiel-
passage met (M) dakversterking,
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- De zijruitstijl met de versterking -
aan raamzijde (N),
- De plaat onder de tank met tankwand 30765 ,/ \‘ -‘!!gggggzhz.

(0). G

- Boven- en onderaan het raam vlakken met tin.

WATERDICHTING

r de laszones een kit 297 rups aanbrengen.

Onder het raam een geluiddempende’ taag aanbrengen,
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Velligheid in de spuitcabine
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IDENTIFICATIE VAN DE BIJ FABRICAGE TOEGEPASTE LAKMERKEN

- Een letter

A : Acrylaat

NA:

C : Cellulose
Synthetisch

Acrylaat beste

- Een refertecijfer van de -
leverancier

1 ¢ Renaul+

2 : Nitrolac

3 : Valentine

: Ripolin

5 Duco

6 Viliemer

7 Dupont de Nemours

8 Soudée

S Astral -
10 l.C.}.
[ Sikkens
12 Rinshed Mason _
13 Corona
14 Herberts
15 Semalac
16 Herbol
17 Bolling - Kemper

IDENTIFICATIE VAN DE LAK OP DE’

De
fenummers en-

schutbord.

lak wordt geldentificeerd door refer-
letters aangebracht op het
voorste bovengedeelte bij het rechter

gemetal liseerde lak
“kwaliteit
ondoorschi jnende lak
Een Jetter die de plaats van montage
van de auto aangeeft
F : Flins
LH Sandouville (Le Havre)
C Creil
H Haren
B Billancourt
M Maubeuge
D Douai

Een of verscheidene punten

Identificatie van de montageband.

Drie cijfers
Refertenummer van de kleur
Voorbeel d 414 NA 1 F

Dit is een acrylaat-iak van de beste
kwaliteit, kleur metaaiblauw, merk
Renault, gespoten in de fabriek van
Flins, op de

le montageband.

AUTO




VERF

GEBREKEN

Het kan gebeuren

dat u bij de cple-

vering van de autc's moet vasistellen
dat er atmosferische neerslag op veorkomt,

De gelakte deien moeten hce dan 00k zZo -
spoedig mogelijk worden schoongemaakt
volgens de onderstaande aanwijzingen

- Metaslachtlge neerslag
Afwassen met een oplossing van
oxaalzuur in water.

10%

- Cemantneersiag
Afwassen met een oplossing van 4%
azljnzuur in water.

Uitwerpselen van vogeis
Opnieuw doen glanzen.

Harsen van bomen
Schoonmaken met aicohol

of fterpentijnolie,

- Neerslag van- -verf
Afwassen met whife-spirit.

Het kan ook gebeuren dat u spatien
van roestwerende middelen vocortkomend
van de onderkant van de carrosserie
vaststelt.
spatten worden afgewassen mel white-—
spirit.

In dat geval mceten die

VERF

AANMBRENGEN

A, VAN GLYCEROPHTALAATVERF

- Na nauwkeurige dosering van het ver-
dunningsmliddel en goed roeren van het
mengsel, moet dit vddr het gebruik
worden gefiltreerd, zelfs indien de
verfspuit is uiftgerust met ean fliftreer-
patroon aan de mond van de verfaanzulg-
slang.

Het te schilderen deei mcet goed ge-
droogd zijn en afgedroogd met¥ absorbe-
rende proppen. Daarna

Een dunne deklaag op de gerepareei-
de zones aanbrengen, om een steeds mo-
gelijke plotse onthardlng van het pas
geresdgamaakta opperviak te voorkomen,

- Een tijdje wachten Totdat de aange-
brachte deklaag aantrekt. (Bij een
kleur met een gering ondoorschijnend
makend vermogen, zoals hal geel, hel
rood en sommlige gemetalllisearde kleu-
renl.

Zodra de verf begint aan te trekkan
(de vinger mag geen afdruk meer ach- -
terlaten en de verf mag nog alleen
een weinig kleverig aanvcelen)

- Een eerste malse
gen

laag aanbren-

- Wachten totgdat de verf aantrekt
‘an ean tweede malse iaag aanbren-
gen.

Wanpeear een auto volledig moet
worden geschilderd, moet geen wacht-
tijd In scht worden genomen omdat de
tijd veor het aantrekken tussen het
aanbrengen van iedere laag bij 20° ¢
ruim volideende is.

VYoordat de auto In de droogkamer wordft
gebracht wordt aanbevoien hem 10 & 15
mtnater te taten voordyogen om de sof-
venten te laten verdampen. -

T

B, VAN ACRYLAATVERF

Zeltde aanbevellngen als voor A wat het
tlitreren betfreft,

- E£en dunne maar malse iaag aanbrengen,

Zeven & 8 minutven wachten totdat de
solventen verdampt zijn,

Een twegede normale maise
gen.

iaag aanbren-

Minlmum 5 minyten wachten.

Een derde dubbele malse laag aanbren-
gen en eindigen met san dunne laag,
waarbij de verfspuit van het opperviak
wordt verwijderd. 0it geldt voor de ge-
metalliseerde verfsoorten.

védr het verwarmen in de droogkamer,
10 minuten laten voorverwarmen ©om het
aantrekken van de vert en de verdampling
van de solventen te bevorderen.

De 1ijden van verblljf in de drocgkamer
dle door de leverancler worden vermeid,
stemmen overeen met temperaturan die de
tilm werkelijk berelkt.

Betangrijk. -~ Bij het vocorberelden van
de grondiagen mag men ;

met glycerophtalaatvert

slechts onderifagen in glycerophtalaat en
de daarmee overeenstemmende verdunnings-
middelen gebruiken,

met acrylaatverf

stechts de door de leveranclier voorge-
schreven grondverf en verdunningsmidde-~
len gebruiken.
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VERF

AANBRENGEN

C. VAN GEVERNISTE VERF

Gereedmaken van de stukken ult
het Magazi jn

Ontvetten.

Schuren

= met papier 400.

Afdrogen

- met ontvettingsmiddelen en:
Prochim-prop.

abrengen van de grondlaag
Spulten met klassieke grondverven.

Schuren met papier 600 minimum, en
afdrogen.

Aanbrengen van de lak
Spuiten
- metalliserende lak + 30 & 40%

verdunningsmiddel, viscositeit
18 seconden (AFNOR-beker nr 4),

5 bar.

een dekvliesje voor het hechten
+ een gekruiste laag.

druk bij het aanbrengen

> en 8 minuten laten drogen tot
de volledige mattering.

Om verschil in tint te voorkomen
herinneren wij eraan dat de metal-
‘Iiserende grondlaag moet aange-
bracht worden zoals hierboven is
aangeduid, zonder te trachten sen
glanzend opperviak te verkrijgen.

Die glans wordt verkregen door het

vernis,

Aanbrengen van het vernis

Methode met verwarming tot 80° C.

vernis + verdunningsmiddel ka-
talysator volgens voorschrift van
de verffabrikant.

+

1 gekruiste laag (ongeveer 20 &

30 micron) een "flash" van onge-
veer 10 minuten in acht nemen vddr
de verwarming in de droogkamer.

verwarming in de droogkamer
30 minuten bij B0° C. minimum
45 minuten bij 60° C. minimum.
lucht

vernis + catalysator, volgens
voorschrift van de fabrikant.

8 10 u.

Aethode van drogen in de

~

bewaring in de pot a

1 gekruiste laag.

het element is stofdroog ongeveer

2 wur na het aanbrengen van de lak;
~ het kan behandeld worden na 3 &

4 uur,

volledige verharding ongeveer 24
uur na het aanbrengen van de |ak.

Bijwerken van stukken

Het gamma is hetzelfde als dat voor
de delen ult het Magazijn.

Daarentegen

moet het vernis gladgemaakt worden
met schuurpapier type 600 minimum.

de bij te werken stukken moeten
over het ganse opperviak worden
herschilderd.

Wanneer afdekband wordt gebrulkt,
moet deze onmiddeilijk na het spui-
ten worden verwl jderd want het ver-
nis zou kunnen barstjes krijgen bij
het verwijderen van de band.




VERF

VEILIGHEID {N DE SPUITCABINE

Wanneer een autc in de spuitfcabine wordi ge-
bracht of wanneer een Toestel met infrarode-
stralen wordt gebruikt, wordt aanbevolen de
ptastic siersftfukken (sierrcoster, custode-
raampje, achterlichten, watersproeiers, enz...)
te beschermen met een doek, watten of een

natte lap, ofwel ze te demonteren.

Nota : Wanneer een autc Iin de spuitcabine wordt
geplaatst moet de benzinetank worden afgenomen.

VERF

KOETSWERKEN UIT HET MAGAZIJN

Het Magazijn levert samengebouwde koetswerken
waarop een witte beschermlaag is aangebracht.
Wanneer een aldus beschermd koetswerk wordt
herschilderd, volstaat het de witte verf met
papier 400 in water te matteren en vervolgens
de afdeklaag aan.te brengen.
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SPECIAAL GEREEDSCHAP

In dit hoofdstuk zijm alleen de gereed-
schappen opgenomen, die bestemd zijn
voor dit type auto. Voor alle andere
garagematerialen (gebruikelijke mate-

3 ' rialen) verwijzen wij naar hoofdstuk
M.R.172 "Garage-uitrusting en materi-
alen®,

INHOUD
a INDELING VAN DE GEREEDSCHAPPEN 2
CARROSSERIE (Car.) 3

SPECTALE MATERTIALEN 3




INDELING VAN DE SPECIALE GEREEDSCHAPPEN

0 BASIS-GEREEDSCHAP

De BASIS-GEREEDSCHAPPEN zijn in de desbetreffende kolom
met een (0) aangegeven. Deze gereedschappen kunnen voor
de reparatie van alle merken dienen.

H| ronmisBasR" SPECIAAL GEREEDSCHAP

Het "ONMISBAAR" SPECIAAL GEREEDSCHAP is in 't desbetref-
fende hoofdstuk met een (X) aangegeven, Dit gereedschap
is beslist noodzakelijk bij het uitvoeren van een goede
reparatie van één of meerdere Renault-types,

U "NUTTIG" SPECIAAL GEREEDSCHAP

Het "NUTTIG" SPECIAAL GEREEDSCHAP is in de desbetreffen-
de kolommen met een (U) aangegeven. 0it gereedschap ver-
eenvoudigt het werk en maakt tijdsbesparing mogelijk.

ONDERDELEN

- De produkten komen uit de werkplaats en de onderdelen, uitsluitend
bestemd voor de Renault, zijn in het vervolg samengevat in IS van
MR 171, '




CARROSSERIE

REFERENTIES

=

fon 2

|
VOOR M.P.R. | 2 BESCHRIJVING
Car. 297 0000029700 | X |Vereenvoudigde set v. 4 steunen vr., carr.bank
Car. 298 0000029800 | X |vereenvoudigde set v. 6 steunen vr. carr.bank
Car. 338 0000033800 | X |Schroevedraaier nr,1 vr, TACL-schr. § 3 mm
Car. 339 0000033900 | X |[Schroevedraaier nr.2 vr, TACL-schr. @ 4 & £ mm
Car. 340-01 | 0000034001 | X |Schroevedraaier nr.3 vr. TACL-schr. @ 6 & 7 mm
Car. 341 06000034100 | X |Schroevedraaier nr.4 vr. TACL-schr. @ 8 mm
Car. 440 0000044000 | U |Kaliber vr. elementenstand v. bodem achter
Car. 543 0000054300 | X |Gereedschap voor scharnieras @ 8 mm
Car. 563 0000056300 | X |Schroevedraaier vr, TORX-schr.T - 30
Car. 652 0000065200 | X |Schroevedraaier vr, TORX-schr.T -~ 20
Car. 699 0000069900 | X |Schroevedraaier vr., TORX-schr.T - 10
Car. 759 0000075900 [ U |Controlestaaf v. vloerkader en mech. onderdele
Car. 771 0000077100 | U [Controle/reparatiebank carrosserie (Export)
Car. 772 0000077200 | U (Carr. verankeringssysteem vr. controlebank
Car. 780 06000078000 | U (Controle/reparatiebank carrosserie (Binnenl.)

SPECTIALE MATERIALEN

M.S. 570 0000057000 | U {Tang voor klemmen @ 6 mm - Scharnieren
M.S. 723 0000072300 | U |Testapp. voor gloeidraad v. achterruitverwarmi
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